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大连橡胶塑料机械有限公司(以下简称需方)与                        (以下简称供方)经友好

协商,达成如下协议: 

1、 设备用途 

液压系统分为两部分：高压系统和低压系统。 

（1）高压系统用于炼胶过程中，驱动 

A.压料装置的上、下行，以及有压浮动； 

B.对蓄能器进行补压。 

（2）低压系统用于炼胶过程中，驱动： 

A.加料门的开、关； 

B.卸料门的开、关； 

C.锁紧装置的锁紧、松锁； 

D.端面密封系统的持续压紧； 

E.对蓄能器进行补压。 

2、 工厂电气条件 

序号 内容 要求 

1 供电电压 AC380V±5％  50Hz±1%  TN-S系统 

2 开关电源 DC24V 

3 控制电压 AC220V±10%  50Hz±1%  单项 

4 接地要求 1级  单独接地 

5 继电器、接近开关、电磁阀、指示灯 DC24V 

3、 公用工程 

本设备适用于以下工况条件： 

（1）三班连续生产 

（2）工作环境温度：5℃～40℃ 

（3）工作环境相对湿度：≤90% 

（4）工作环境噪音：≤85 dB 

（5）工作环境通风条件：良好。周围不应含有酸性、碱性或其它对绝缘有腐蚀作用的气体 

（6）冷却水情况： 



  

冷却水进回水压差：0.2 MPa～0.25 MPa 

设备最大承载冷却水压力≥1.0MPa 

冷却水温度≤28℃ 

冷却水流量：170m3/h 

（7）软化水情况： 

最佳工作压力≤0.4MPa 

设备最大承载冷却水压力≥1.0MPa 

软化水温度≤30℃ 

软化水流量：50m3/h 

4、 供货范围 

（1）液压系统：1 套/台(配安装用的膨胀螺栓)； 

（2）液压管路：1 套/台。 

（3）控制系统：1 套，采用新鑫沃公司产品。 

5、 各执行机构工作原理及结构示意 

（1） 压料装置 

A. 工作原理： 

一个炼胶周期中，液压系统驱动压料油缸，带动横梁、推杆、压砣等零件快速上、下行，缓慢上、

下行，以及有压浮动，为上顶栓提供压力，保证胶料被压入密炼装置中，进行塑炼、母炼或终炼。 

B. 构示意图： 

 

压料装置结构示意图 

（2） 加料装置 
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A. 工作原理： 

一个炼胶周期中，液压系统驱动加料油缸，带动加料门等零件绕加料门轴旋转，实现加料门开、关，

保证胶料顺利进入密炼机中，以及保证炼胶过程中，加料门关闭与上梁贴合紧实，不漏料。 

B. 结构示意图： 

 

加料装置结构示意图 

（3） 卸料装置 

A. 工作原理： 

一个炼胶周期中，液压系统驱动卸料油缸，带动卸料门座、卸料门等零件绕卸料门轴旋转，实现卸

料门开、关，保证炼胶过程中，密炼装置行程封闭腔体，以及保证炼胶完成后，胶料顺利排出密炼

装置。 

B. 结构示意图： 

 

卸料装置结构示意图 

（4） 锁紧装置 

A. 工作原理： 

一个炼胶周期中，液压系统驱动锁紧油缸，带动曲拐、垫块等零件绕锁紧销轴旋转，实现锁紧装置

的锁紧、松锁，保证炼胶过程中，锁紧装置顶紧卸料门，卸料门不会打开，以及保证炼胶结束后，

锁紧装置松锁后卸料门顺利打开，排胶。 
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B. 结构示意图： 

 

锁紧装置结构示意图 

（5） 转子端面密封装置 

A. 工作原理： 

一个炼胶周期中，液压系统驱动端面密封油缸，持续压紧定圈，实现定圈与动圈紧密贴合，保证炼

胶过程中，动定圈摩擦副不漏料。 

B. 结构示意图： 

 

锁紧装置结构示意图 

6、 通用技术参数 

（1） 压砣对胶料为 0～0.6MPa，可实现无级调压，压砣可在行程的任意一个位置停止。 

（2） 压砣快速上、下行的单行程时间均≤4秒（含缓冲）； 

（3） 加料门，开门、关门时间均＜2 秒； 

（4） 卸料门通过比例阀实现快/慢开关，开门、关门的单行程时间均≤3秒； 

（5） 锁紧装置松锁、锁紧的单行程时间均≤2秒； 

（6） 液压站带有手动泵，卸料门可在停电的状态下利用手动泵打开。 

锁紧油缸 

锁紧底座 

锁紧垫块 

曲拐 

锁紧销轴 
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7、 密炼机各个油缸信息及接口尺寸： 

 

3373Y.2.3 压料油缸 

油缸名称 参考大橡塑图号 
接口尺寸 

（mm） 

油缸内径

（mm） 

活塞杆直

径（mm） 

行程 

（mm） 

数量 

（套/台） 

320L 密炼机（啮合型） 

压料油缸 TW001022 2-法兰接口 φ140 φ110 1642 2 

加料油缸 3373Y.3.10 2-M18X1.5 φ63 φ45 300 1 

卸料油缸 3373Y.12.34 2-Rc1 φ125  361 1 

锁紧油缸 3373Y.13.1 2-Rc2 φ200 φ110 107 1 

端面密封油缸 3373Y.16.20.8 2-Rc1/4 φ40 单作用 12 



  

 

3373Y.3.10 加料油缸 

 

3373Y.12.34 卸料油缸 

 

3373Y.13.1 锁紧油缸 



  

 

3373Y.16.20.8 端面密封油缸 



  

8、 液压系统性能要求 

（1） 液压系统主电机采用双伺服电机控制原理； 

（2） 运行时，液压系统噪音＜80dB(1米检测距离内); 

（3） 液压系统主要由电机、油泵、液压元件、传感器、冷却器、蓄能器(3 个)、油箱和仪表等组

成。用于驱动上顶栓、加料门、卸料门和锁紧装置，并为转子端面密封提供压力。转子端面密封压

力采用减压溢流阀控制，防止密封圈压力过高； 

（4） 上顶栓采用位移传感器指示压砣位置，带有防冲顶开关信号【这些位置信号进大橡塑电控系

统，以通讯方式提供给液压站电控系统】。为减少锁紧垫块的磨损，排料时，卸料装置需先执行关

门动作后，锁紧装置才可执行松锁动作，松锁到位后，停止关卸料门，卸料装置执行开门动作; 

（5） 卸料门采用比例阀控制; 

（6） 控制方式包含：手动控制和遥控控制；本控时可以通过液压站自身的电控系统启动液压站及

操作压砣、卸料门、加料门的动作；遥控时，液压站启停由密炼机主控进行控制，压砣、卸料门、

加料门由密炼机主控进行控制，遥控时压砣工作压力设定由密炼机主控设定，并反馈其压力值给密

炼机主控; 

（7） 插座电压:220V/380V(带漏电保护并标明电压); 

（8） 配套电机能效电机应满足 GB18613-2020标准二级（IE4）及以上 

（9） 液压系统分主回路、保压回路和事故回路三部分组成。液压系统具有油温、液位、压力、油

过滤堵塞等保护报警功能，配置液压油循环过滤冷却装置及连接管路； 

（10） 液压系统所有压力表接线需带有测压接头； 

（11） 要求加料门阀组的选用需要考虑安全，采用失电中位保持或失电泄压型的阀； 

（12） 低压系统的压力检测加装 IFM 传感器，用于检测锁紧压力、转子密封压力、卸料门关门压

力，低压系统总压力并入 PLC 控制； 

（13） 蓄能器采用 IFM传感器进行氮气压力检测并入 PLC控制； 

（14） 从安全角度考虑，上顶栓高压胶管需配置法兰式防崩脱链，以防止胶管断了弹出伤人； 

（15） 液压站质保期内，不能有渗漏等影响产品质量的缺陷； 

（16） 油箱需要温度和连续液位传感器进口品牌，内有磁铁吸附功能,箱体内部进行防锈处理； 

（17） 转子密封圈，四组动、静环的小油缸压力分别可调，通过减压溢流阀各自调整； 

（18） PLC的输入输出点、模块机架、CPU 内存需留有不低于 20%的预留空间； 

（19） 液压操作柜结构为密封立式，仿威图，液压驱动柜、液压控制柜子具体尺寸根据后续技术



  

交流确认，配套电气接线盒防护等级为 IP54； 

（20） 照明电源高度低于 2m需要使用 24V 直流电源； 

（21） 电控柜要求带有有电危险标识，尺寸 250×315，具体详见下图： 

 

（22） 急停按钮要求使用蘑菇头的急停按钮(红色蘑菇头，黄色底)。用急停按钮自带的 2 个常闭

触点要接入到大橡塑主机控制柜内，急停动作与主机联锁，急停按钮自带的另 1个常闭触点进液压

站的 PLC进行状态检测。另大橡塑会提供一个急停信号（无源节点）给液压站电控系统，没有急停

时，此点是闭合状态； 

（23） RJ45 接口网线 5m 以下需要用工业屏蔽成品网线，其它所有网线为超 7类工业屏蔽 8芯网

线，非成品网线接头为工业屏蔽接头(镀金免压接)； 

（24） 柜内配线按照国家相关标准不同电压等级区分线颜色、强弱电端子排分开安装(DC24V电缆

浅蓝色、AC220V火线电缆红色、AC220V零线电缆深蓝色、AC380V电缆黑色、地线电缆黄绿相间)。

导线连接采用相应的接线端头，采用机打信号管； 

（25） 低压电器（断路器、接触器、按钮、指示灯）选择若施耐德无相关型号需要更改其它品牌，

必须通过需方书面确认同意； 

（26） 建议按钮旋钮见下表 

尺寸 用途 按钮及指示灯 颜色 

Φ22 

上电 按钮+指示灯 绿色 
平头带灯按钮 

安全警告 
按钮+指示灯 

红色 
平头带灯按钮 

警告复位 
按钮+指示灯 

黄色 
平头带灯按钮 

设备断电 按钮 红色 

设备上电 带灯按钮 绿色 

自动步进 带灯按钮 白色 

手动操作 带灯按钮 绿色 

手/自动 带灯按钮 白色 



  

一般动作 
二位自锁旋钮 黑色 

三位自复位旋钮 黑色 

手/半自动/自动 三位自锁旋钮 黑色 

急停按钮 转动复位红色 红色 

（27） 压力容器必须由具有压力容器生产资质的单位生产并需要符合国家安全标准,不得使用自

制压力容器，另外如设备需求的空气压力≤1.0Mpa，储气罐容积≤1m，一定要使用“简单压力容器”，

如有特殊工况请说明。超出上述范围之外的非简单压力容器，由经销商提供有资质厂家盖章的安装

告知书)； 

（28） 压力容器要求：压缩空气储罐的外观颜色应为天蓝色，氮气储罐的外观颜色应为黄色；进

出管道应有介质、管径和流向标识；压力容器安装前应将相应的产品质量证明书移交特种设备管理

员；压力容器底部支座应固定牢固可靠；安全阀应经校验合格并垂直安装，气体储罐优先选用 A28H

（螺纹式）或 A48Y（法兰式）型号的安全阀；. 

（29） 液压站上阀件配有与液压原理相同的位号吊牌； 

（30） 液压系统其余部件颜色根据需方后续要求制作。 

9、 品牌要求 

序号 名称 品牌 备注 

1 齿轮油泵 日本住友 用于高、低压系统 

2 伺服电机 汇川 主电机 

3 伺服系统 汇川  

4 交流电机(0-22kW) 杰牌传动  

5 电磁换向阀 REXROTH  

6 电磁溢流阀 REXROTH  

7 溢流阀 REXROTH  

8 插装阀 REXROTH  

9 压力传感器 IFM  

10 液压辅件 温州黎明 PA9021 

11 蓄能器 南京奥能锅炉  

12 压力表 中国红旗仪表  

13 电接点温度表 大连精密仪器仪表厂   

14 数显仪表 虹润仪表  

15 温度传感器 丹尼斯克  



  

16 PLC 三菱 R系列，以太网通讯 

17 液压站触摸屏  昆仑通态  10寸 

18 交换机 MOXA 工业交换机 

19 开关电源 明纬  

注：控制高压部分的主要液压元件为进口件。 

10、 智能点检系统机体传感器清单 

序号 传感器 数量  检测内容 采集方式 

1 变频器运行反馈信号  1 主油泵运行  PLC采集开关量  

2 冷却油泵触点反馈  1 冷却油泵运行  PLC采集开关量  

3 下顶栓油泵运行触点反馈  1 下顶栓油泵运行  PLC采集开关量  

4 电接点温度表  1 液压油温度 PLC 采集开关量 

5 堵塞开关 4 滤油堵塞 PLC 采集开关量 

6 压力传感器 2 氮气压力检测 PLC 采集模拟量 

7 压力传感器 1 锁紧压力检测 PLC 采集模拟量 

8 压力传感器 1 卸料门关门压力检测 PLC 采集模拟量 

9 压力传感器 1 低压系统总压力检测 PLC 采集模拟量 

10 压力传感器 4 密封圈油缸压力检测 PLC 采集模拟量 

11 系统压力继电器 2 系统高压和低压补压

检测 

PLC 采集开关量 

12 变频器输出 1 液压站主电机电流检

测 

PLC 采集模拟量 

13 电流互感器 1 液压站小泵、冷却电

机 电流检测  

PLC采集模拟量  

智能点检请参照朝阳A1#生产线，必要时通过更改技术协议增加功能。 

11、 通用技术要求 

（1） 供方需按双方共同确认的原理图附图 6、元件明细表附图 7、外形图附图 8 制作，如果关键

元器件需要更换，必须得到需方的认可后方可更换。 

（2） 该装置由电机、油泵、液压元件、传感器、冷却器、蓄能器、油箱和仪表等组成。该装置设

有油温、液位、压力、油液过滤、堵塞等保护装置和液压油循环过滤冷却装置，不得使用电接点温

度表和压力仪表； 

（3） 除本装置高、低压系统分开供油，系统中所有阀件选用品牌标准件，不允许使用自制件,尤

其上顶栓阀座内的单向阀不允许有自制件； 

（4） 高压系统中，带有显示有杆腔和无杆腔的指针压力表，低压系统中，带有显示无杆腔的指针



  

压力表，且所有压力表接线需要带有测压接头； 

（5） 本装置采用板式换热器进行间接冷却，冷却介质为水，工作过程中油温不高于 55℃； 

（6） 本设备按连续工作制设计，每年 360天工作，设计寿命不低于 5年。蓄能器的保压时间出厂

时不能低于 30秒，运行一年后不能低于 25秒，带有自动卸荷装置，且要有氮气压力检测，开机时

低于设定值不允许开机； 

（7） 液压系统的压力单位要统一。液压系统油箱上要有明显可见的中心线标记。所有电磁阀上要

打标号，标号与原理图中对应标记一致； 

（8） 所有电磁阀上要打标号，标号与原理图中对应标记一致； 

（9） 液压装置与主机间的连接管路，采用软管+硬管+软管的连接方式，主机与液压站相对位置关

系详见附图 9(待与最终用户确认)。管接头规格尺寸采用国家标准，根据需方提供接头规格尺寸制

作。液压系统与密炼机之间的位置关系由需方提供（后期与需方用户确认后提供），供方制备，并

在需方装配现场安装； 

（10） 机体管路布局合理、整齐，连接可靠，焊口表面光滑、美观，管路中畅通无杂物、不渗漏，

管道安装按《化工金属管道工程施工及验收规范 HG202255》标准进行焊接施工和验收，并符合工

艺要求满足生产条件； 

（11） 管夹安装需参考以下要求： 

 

注：当弯头或弯管处用管夹固定时，应该尽

可能近地在弯管的两边。 

管子外径(mm) 管子距离(m) 

6-14 0.9 

15-22 1.2 

23-28 1.5 

30-38 2 

40-48.3 2.5 

50-57 3 

60.3-70 3.4 

73-88.9 3.7 

（12） 管路上设有标牌，注明进油回油，如：上顶栓进油，上顶栓回油等。管子两侧作安装标记，

到用户现场可快速安装和后期维护； 

（13） 随机带一套密封圈，随机提供一件充气工具。 

12、 质量要求 

（1） 本装置按连续工作制设计，每年 360天工作，设计寿命不低于 5年。设备质保期为正常生产



  

运行后 18个月，质保期后负责终身技术指导及优惠维修服务。 

（2） 本装置所采用配件均为知名品牌，质量可靠，性能稳定，要保证在质保期内不得有渗漏等影

响产品质量的缺陷。 

（3） 本装置中各个线路做好防护，防止漏电，一旦出现漏电要有停电保护措施。如果没有采用合

理的防护措施，所产生的一切后果由供方负责。 

（4） 本装置须满足验收标准后，方可视为合格产品。验收标准详见附表 1。 

（5） 对由于零、部件质量问题造成的损坏，供方将提供现场服务，免费维修、更换损坏的零、部

件。由于需方人为原因造成的零、部损坏，供方有义务对损坏零、部件作有偿的维修、更换。当设

备故障停机时所需备品备件应在 5日内提供;当设备不停机但某些功能不能正常工作时所需备品备

件应在 15日内提供。 

（6） 供方所提供的仪器设备发生故障后，需方应立即通知供方。对于操作故障供方应在接到故障

通知 8小时内给予解答，对于仪器设备故障，供方应在接到故障通知后 24 小时内派技术人员到达

现场。 

13、 安全措施 

（1）液压装置须符合相关工业设计准则，须充分考虑吊装、运输、安装、调试等过程中的便利性

及可能产生的影响。 

（2）液压装置各个线路做好防护，防止漏电，一旦出现漏电要有停电保护措施。 

（3）在说明书中明确提示安全生产维护方法。 

（4）如果没有采用合理的防护措施，所产生的一切后果由供方负责。 

14、 文件交付 

（1） 合同生效后供方于 30 日内向需方提供整机的外形图、重量； 

（2） 设备出厂，随机附质量证明书； 

（3） 设备出厂，随机附设备使用说明书和操作指导说明； 

（4） 随机提供液压原理图； 

（5） 电气原理图（电气接线图）； 

（6） 压力容器产品质量证明书(每个容器 1份) 

所有以上所有纸质资料的 PDF 电子版。 

15、 安装调试 

（1） 安装：按照随机说明书的要求安装液压装置。 



  

（2） 调试：设备的编程及调试由供方负责，最终用户厂配合。设备调试期间，元器件的损坏，一

概由供方厂负责。最终用户厂保证提供调试必需的电、水等。 

16、 验收标准 

（1）液压装置及液压管路无渗漏、无泄漏。 

（2）主要部件动作灵敏可靠。 

（3）设备须满足验收标准后，方可视为合格产品。验收标准详见附表 1。 

17、 其他约定事项 

（1）附件中未列出的项目，按供方标准生产。 

（2）本协议书经双方代表签字后作为购销合同不可分割的附件与购销合同同时生效。 

（3）中途变动本协议内容必须得到双方书面同意。其它未尽事宜按供方标准产品制作，需方中途

如有技术更改，需以书面的形式联系，经双方代表书面同意并加盖双方公司公章后作为补充协议。 

（4）本协议一式四份，需、供双方各持两份。 

供 方 代 表 ： （签字） 需 方 代 表 ： （签字） 

地 址 ：  地 址 ： 大连市甘井子区 

     营辉路 18 号 

邮 编 ：  邮 编 ： 116036 

电 话 ：  电 话 ： 86698451 

传 真 ：  传 真 ：  

年  月  日  2024 年 12 月 31 日 

 



  

表 1：验收标准 

 

验收表 

序

号 
检测项目 单位 技术要求 检测结果 备注 

1 

箱
体
、
油
路
检
测 

油
箱 

磷化  无杂质、有磷化标   

2 焊接  牢固、无砂眼   

3 通
道
体 

清洗  无杂质   

4 烤漆  明亮、无痕   

5 喷漆  明亮、无痕   

6 管路焊接  牢固、无砂眼   

7 

液
压
系
统
检
测 

技
术
参
数 

液压系统压力 MPa    

8 液压系统电机功率 kW    

9 压料压力 MPa    

10 加料压力 MPa    

11 密封压力 MPa    

12 锁紧压力 MPa    

13 卸料压力 MPa    

14 品
牌
要
求 

电机  汇川   

15      

16      

17      

18      

19      

20      

21      

22 电磁铁电压 V 24   

23 系
统
运
行 

液压管路  无泄漏  
 

24 密炼机各动作  灵敏可靠、符合要求   

备注： 

检查员： 检查日期： 


