                                                                      大连华韩技术文件

370密炼机电控系统技术协议书
项目名称：平度宏华 

数量：1台

需    方：大连华韩橡塑机械有限公司
供    方： 

大连华韩橡塑机械有限公司（以下简称需方），订购某公司（以下简称供方）370密炼机电控系统，经双方友好协商，达成如下协议：
一、供货范围
1、主电机驱动柜（附高压变频技术要求）                      壹套/台
2、PLC控制柜                                               壹套/台
3、操作柜（操作台）                                        壹套/台

4、辅机通讯线和编程电缆

5、安装调试及培训（包括华韩现场和最终用户现场）
二、主要技术要求

        370密炼机电控系统的功能：满足370密炼机工作时的各种动作及控制要求，实现炼胶过程的手动控制、自动控制、上辅机遥控控制，并与下辅机双螺杆或开炼机通讯，能进行连锁控制。
1、高压变频驱动系统主要技术性能：
1.1技术指标：
1.2 输入线电压：  10kV
1.3 输入电压允许误差： -10% — +10%
1.4 输入功率因数：负载超过20%时,0.95
1.5输出线电压：  10kV
1.6速度范围：  0.5-50Hz
1.7 过载能力：    150%，60s
1.8 控制方式：带编码器速度反馈的转矩控制
1.9 调速精度：    0.01%
1.10中性点漂移功能：中性点可偏移，保证电机正常运行(保证密炼机正常出料)
1.11 输入电流谐波：54脉冲二极管整流，19电平IGBT/PWM逆变，谐波在3%以下
1.12 高压柜门锁保护
1.13通讯功能：光纤通讯(预留以太网与上辅机网络通讯接口)
1.14 带输入输出接口。
1.15具有单元热备的单模块旁路功能，当每相的功率单元发生故障时，系统将备用 的功率单元自动旁路，同时在500Ms内调整功率单元切入，对机组运行不产生任何影响，大大提高了系统安全可靠性。
1.16 主要元器件采用进口产品
1.17保护功能：
 保护功能主要有过电流、过电压、欠电压、功率单元故障、短路保护、冷却风机异常、接地故障等。
1.18参数：所有参数都用软件通过串行口或面极上的按扭和液晶显示器调节完成。
1.19 故障诊断：完全计算机化，锁存第一故障自动显示；变频柜上触摸屏显示，人性化操作界面；远程光纤通讯监控，灵活性强。
1.20变频器可在0℃～+45℃环境使用，不降容，具有正反转功能。配有高压控制柜，检修变频器时把变频器的主电源断开。
2.主控系统

2.1完成各种工况信号的采集和控制。

2.2完成各种辅助传动及控制保护。辅助传动包括：液压站油泵、减速机冷却润滑泵、密封油泵、密封润滑泵、干油泵液压站、循环泵

2.3密封油泵、密封润滑泵具有料位检测和控制，并留有补充油料接口。

2.4 PLC控制，PLC采用三菱品牌，完成对密炼机主机的控制、信号采集和处理，留有中控室通讯接口，并有同下辅机、胶料称量系统、交流驱动系统的信号通讯接口。有触摸屏显示及设定：主电机转速：0-1000 rpm、主机功率、主机胶温检测及显示，0-200℃、主机电流、速度、电压显示。电流：0-300A、速度：0-60RPM、相关辅助检测及显示故障报警、温度、润滑、液压等相关内容，要有历史查询记录。
2.4主机胶温检测及显示，0～200℃，控制系统有热电偶断偶指示, 热电偶显示温度与实际排胶平均温度误差:±3℃。
2.5主机电流、速度、电压显示。电流：0～300A、 速度：0～60RPM。
2.6主机功率、转速、胶温记录。

2.7巡检仪显示中要有：用于检测一台主电机轴承二点、四点主机轴承、四点耐磨环、二点减速机轴承（具体位置数量由机械提供）。

2.8具有主电机绕组温度保护，当电机绕组温度达到设定值时，能自动保护停机。

2.9具有主电机冷却水流控制保护。

2.10工艺油泵变频调速，使注油更经济合理。

2.11上顶栓压力数显功能，上顶栓压力无级可调，手动或自动由PLC给定。
2.12完成与上辅机的联络。

2.13完成与交流系统的联络。

2.14完成与下辅机的联络。

2.15控制方式:手动控制、自动控制、上辅机遥控控制，下辅机连锁控制。
       手动控制是通过人工操作按钮达到控制炼胶过程的一种控制功能。
       自动控制包括温控、时控、时间与温度组合控制。
       上辅机遥控控制：提供上辅机所需要的连锁信号和数据信号，由上辅机完成自动控制。

       下辅机连锁控制：与下辅机信号连锁，能控制下辅机连续生产。
2.16密炼机安全保护报警点及动作（根据用户最终要求可能更改）

	密炼机故障报警动作表

	         报警动作  报警内容
	立即

停机
	压砣升   卸料门开

停机               
	压砣升 

卸料门开                       
	手动排料后停机
	禁止加料
	报警指示

	减速机流量检测
	
	
	
	
	
	●

	减速机超温
	
	
	
	
	
	●

	减速机堵塞
	
	
	
	
	
	●

	减速机超压
	
	
	
	
	
	●

	直流电机水冷水压检测
	
	
	
	
	
	●

	工艺油油位低
	
	
	
	●
	●
	●

	工艺油泵故障
	
	
	
	●
	●
	●

	干油泵油位低
	
	
	
	●
	●
	●

	干油泵故障
	
	
	
	●
	●
	●

	润滑油油位低
	
	
	
	●　
	●
	●

	润滑油故障
	
	
	
	●
	●
	●

	减速机润滑油泵故障
	
	
	
	●
	●
	●

	液压站油泵故障
	
	
	
	●
	●
	●

	液压站油位低
	
	
	
	●
	●
	●

	液压站高温
	
	
	
	●
	●
	●

	减速机轴承超温
	
	
	
	●
	●
	●

	主机轴承超温
	
	
	
	●
	●
	●

	主机过载
	●
	
	
	
	●
	●

	变频器故障
	●
	
	
	
	●
	●

	变频电机风机故障
	●
	
	
	
	●
	●

	液压站堵塞
	
	●
	
	
	●
	●

	胶料超温
	
	
	●
	
	
	●


3、电机参数

3.1主电机功率:2500kW，电压10KV，交流高压变频。
3.2高压油泵润滑电机采用变频调速，电机功率2.2kW。
3.3液压站电机，参见液压原理图。

3.4 甘油泵电机，参见机械提供资料。4、现场操作柜带有密炼机手动操作所需的所有信号、操作按钮和显示仪表，包括：
    ——胶料温度数字显示:0～200℃
    ——主电机电流显示
    ——主机转子转速显示
    ——数字温度多路巡检仪
    ——密炼机和辅助驱动装置手动操作按钮
   ——上顶栓压力设定开关或按钮。
    ——操作状态及故障显示灯，故障报警采用声光旋转警灯，带有报警断电记录功能。
    ——其它信号、操作按钮及显示仪表

    ——现场电气操作柜要求：
柜内的板镀锌处理，控制柜、操作箱等走线孔必须带有橡胶密封圈。

控制台、控制柜内带有柜内照明灯，门位器，冷却风机。

柜门带有加强筋，防止门变形，门内有图纸盒。

所有柜均带有接地端子与接地排，门与柜体单独接地线联接。

防护等级：≥IP54
5、液压装置的压力可以通过配方或手动以不同工艺要求在操作柜上进行设定。
6、与上辅机、下辅机实现通讯，具体通讯要求，与上辅机厂家联系后通知。

7、标牌采用亚克力板制作，底色为白色，字体黑色，字符与边框高度相同。

8、控制台、控制柜、电气柜、操作台颜色为浅灰色RAL 7035。

9、主要电器件要求：

	1
	可编程控制器
	 
	三菱

	2
	高压变频柜（主电机）
	
	汇川或新时达

	3
	变频调速器（润滑泵）
	
	汇川或新时达

	4
	触摸屏
	
	三菱

	5
	主要低压电器
	
	施耐德

	6
	按钮、信号灯
	XB2系列
	施耐德

	7
	接近开关
	
	图尔克

	8
	数显表（温度巡检、电流、胶温）
	
	宇电


10、电气设计规范

10.1、电气设计符合IEC 相关标准要求。
10.2、防护等级≥IP54

10.3、需配有隔离变压器、浪涌保护器或电源滤波器。
10.4、PLC 控制系统IO 端口根据需求装配隔离保护用中间继电器。
10.5、电气配线及元件标识清晰持久，与电气图纸必须对应。
10.6、供电电源标准：三相五线制（TN-S）。
三、其它
 1、供方与液压站厂家及上辅机厂家进行技术配合，保证相关接口好用。

 2、需方提供给供方的电气件参数、液压站原理及接线端子作为技术协议的一部分，供方按提供参数设计，保证相关功能。另提供最终需方与最终用户签订的技术协议要求，
 3、供方所选元件名细（包括生产厂家、规格型号等）提供给需方。
4、供方交货时，应随机同时提供资料如下：

	序号
	资料内容
	交付时间
	数量

	1
	安装及试车说明
	与生产线一起交
	3

	2
	主驱动电机变压器的设计参数
	合同签订后1个月
	3

	3
	调整及维护说明
	与生产线一起交
	3

	4
	保养一览表
	与生产线一起交付
	3

	5
	故障诊断检查清单，带有消除故障说明
	与生产线一起交付
	3

	6
	电路图(A4.)
	与生产线一起交付
	3

	7
	端子图(A4.)
	与生产线一起交付
	3

	8
	电柜布置图(A3.)
	与生产线一起交付
	3

	9
	零件表
	与生产线一起交付
	3

	10
	带交叉参考表和注释的程序打印件
	与生产线一起交付
	1

	11
	PLC手册
	与生产线一起交付
	1

	12
	各种装置手册及次级供应商资料
	与生产线一起交付
	1

	13
	PC系统软件及资料                                                          
	与生产线一起交付
	1

	14
	用户最终程序备份                                                   
	调试期间交货
	1

	15
	CD-ROM盘（包括以上全部资料）
	与生产线一起交付
	1

	16
	所有编程电缆一套
	与生产线一起交付
	1


5、供方负责调试好装置，并负责需方调试人员及最终用户操作人员的技术培训（培训包括授课，讲解及操作指导）。

6、供方负责调试好该系统，从电控调试验收合格起，保质12个月。质保期过后，如出现质量问题，只收维修成本费。
7、电控系统出现故障，2小时技术相应， 24小时内给予解决，如需去现场，则48小时内人员去现场解决。确保尽快采取有效措施排除故障。
8、本协议未尽事宜双方协商解决。
     本协议经双方代表签字后，作为购销合同不可分割的附件与购销合同同时生效，需方中途如有技术更改，需以书面的形式联系，双方同意后作为补充技术协议。
     本协议一式两份，需、供双方各持一份。
需    方: 大连华韩橡塑机械有限公司  供    方:

需方代表：        （签字）           供方代表：           （签字）
               年   月   日                          年   月   日
